
 
 

Углевыжигательная печь УП-2«ЕВРО» 
 

Предназначение УП-2 «ЕВРО» — переработка кусковых древесных отходов лесозаготовок и 
деревообработки, дровяной древесины мягких и твердых пород, а так же топливных брикетов pini-
kay, с целью получения высококачественного древесного угля.  

Уникальность печи заключается в следующем:  
мы не перемещаем сырье из камеры в камеру, как это 
делается в аналогичных печах со способом подвода тепла 
через стенку. Мы перемещаем процесс, что обеспечивает 
высокую производительность, при относительно низких 
затратах. При помощи заслонок устанавливается требуемый 
режим в камере: "СУШКА" или "ПИРОЛИЗ".  
ʉʨʝʜʠ ʜʦʩʪʦʠʥʩʪʚ ʧʝʯʠ, ʧʨʝʞʜʝ ʚʩʝʛʦ, ʩʪʦʠʪ ʦʪʤʝʪʠʪʴ:��

�x�� �I�j�h�k�l�h�l�Z���\���b�k�i�h�e�v�a�h�\�Z�g�b�b��
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Углевыжигательная печь УП «ЕВРО» производилась компанией GREENPOWER с 2009 по 2013 год. 
В 2013 году на ее базе были созданы абсолютно новые углевыжигательные печи УП-2 "ЕВРО",  УП-2 
«ЕВРО-S» и УП-2 «ЕВРО-Эко.  
 

 
 
 
УП-2 «ЕВРО» производится в трех модификациях: 
�x�� УП-2 «ЕВРО-Эко». Экономичный вариант, с ручным управлением и минимальной 

комплектацией. Камеры изготовлены со вставками из нержавеющего металла. 
�x�� УП-2 «ЕВРО». Механизация управления, изолированные  дымовые трубы с дефлекторами. 

Максимально-укомплектованная печь. Камеры изготовлены со вставками из нержавеющего 
металла. 

�x�� УП-2 «ЕВРО-S». Камеры изготовлены из полностью из нержавеющего металла. Механизация 
управления, изолированные  дымовые трубы с дефлекторами. Максимально-укомплектованная 
печь. 



 
Принцип конструкции, реализованный, в УП-2 не отличается от предшествующей печи. Основные 
отличия это изменения связанные с увеличением КПД, �[�_�a�h�i�Z�k�g�h�k�l�b���b���g�Z�^�_�`�g�h�k�l�b���i�_�q�b, а также 
полная механизация управления с возможностью дистанционного управления и автоматизации. 
 

 
УП-2 ЕВРО-S 2013 год 

 
От одной до трёх печей обслуживает 3 человека.  Конструкция печи на 100% безопасна и проверена 
временем. Идеально подходит для эксплуатации на территории деревообрабатывающих и 
предприятий, с целью переработки промышленных отходов в древесный уголь. Помимо того печь 
способна перерабатывать топливные брикеты (pini-kay, евро-дрова) в древесный уголь. При этом 
топливный брикет не изменяет своей формы и структуры, а благодаря конструкции вагонетки, при 
выгрузке количество отсева не превышает 3%! Производительность печи до 45 т/месяц при 
использовании древесины и до 80 т/месяц при использовании топливного брикета. 
 

 
Древесный уголь из брикета Pini-Kay 

 



 
Описание печи 

Печь состоит из: 2-х камер с дымовыми трубами, топки (теплогенератора) со встроенной свечой 
дожега и 16 вагонеток для сырья. 

 
Элементы печи 

 
1. Топка печи                           10. Паровой патрубок                         17. Основание дымоотводной  
2. Камера сушки/пиролиза     11. Труба пиролизного газа                     трубы 
3. Вагонетка                             12. Труба принудительной                 18. Дверь  камеры 
4. Платформа для                           подачи воздуха в топку                19. Кронштейн двери камеры 
    перемещения вагонеток      13. Вентилятор  принудительной      20. Жаровые трубы камеры    
5. Электрическая лебедка              подачи воздуха в топку                21. Контрольно-измерительный                                    
                       щит  
6. Перекидная эстакада           14. Соединение «топка-камера»,        22. Смотровое окно камеры 
                                 ход из жаростойкого бетона     дожега 
7. Дымоотводная труба                               23. Топочная дверца 
8. Дефлектор дымовой  
трубы          15. Соединение « камера -камера»    24. Зольник топки 
9. Труба свечи дожега              16. Шибер дымоотводной трубы       25. Встроенный коллектор 
вагонетки 
��
Камеры могут быть выполнены как из черной с вставками из нержавейки, так и из полностью 
нержавеющей кислотостойкой, жаропрочной стали, что позволяет существенно увеличить срок 
эксплуатации печи. Благодаря изменению конструкции стенок камеры, уменьшены теплопотери при 
работе печи. Продукты сушки/пиролиза не попадают в объем камеры,  следовательно, не попадают в 
производственное помещение – камера и помещение остаются чистыми. Камеры соединены с 
топкой, и между собой. Топка оснащена 2-мя шиберами. Каждая из камер имеет дымоотводную 
трубу с заслонкой. Камеры оборудованы газоотводными  каналами, которые используются для 
направления газа, выделяемого в процессе пиролиза, в топку, что обеспечивает экологическую 
чистоту процесса.  



 
16 вагонеток, которые входят в комплект поставки,  обеспечивают непрерывность процесса, печь 
относится к изделиям, эксплуатируемым круглосуточно под надзором оператора. Грузоподъемность 
вагонетки 1,6 т. В каждую из камер загружаются по 4 вагонетки, соответственно: 
�x�� 4 вагонетки в камере с режимом «пиролиз» 
�x�� 4 вагонетки в камере с режимом «сушка» 
�x�� 4 вагонетки на охлаждении 
�x�� 4 вагонетки на загрузке/выгрузке 
Топочная камера – это «сердце» печи. Может работать, как на дровах, так и пиролизном или 
природном газе. Вспомогательное топливо (дрова или природный газ) используются лишь для 
выхода печи на рабочий режим, так же могут использоваться при высокой влажности сырья и плохих 
погодных условиях. Она изготовлена из высококачественных огнеупорных материалов, импортного 
и отечественного производства. Топочные горелки выполнены из жаростойкого бетона и исключают 
возможность перетока продуктов пиролиза. Огнеупорный слой топки утеплен несколькими 
изоляционными слоями. Температура наружной  стенки топки не превышает 70°С, при температуре 
внутри топки 1350°С. Топка оснащена ревизионными  лючками для чистки золы����
��

Краткое описание эксплуатации печи 
Конструкция печи предусматривает режимы камеры 
"сушка" или "пиролиз", при этом не требуется 
перемещение сырья,  смена режимов происходит при 
помощи 4-х заслонок. Предварительно подготовленная 
древесина (Ф<150 мм, длинна <330 мм) или брикет pini-
kay помещается в вагонетки. После чего вагонетки 
перемещаются в камеру  сушки/пиролиза, которая 
находится в режиме «сушка».  В каждую из камер 
загружается 4 вагонетки, объем вагонетки 1,30  м3 

 вместимость каждой вагонетки около 1 м3 древесины 
или до 1,3 т/брикета.   

После того, как загруженная древесина полностью высохнет, о чем свидетельствуют показания 
термодатчика, в данной камере устанавливается режим «пиролиз», при этом образуемые пиролизные 
газы направляются в топочную камеру, где сжигаются для поддержания процесса. Остаточное тепло, 
от камеры в режиме «пиролиз» поступает в камеру с режимом «сушка». Прекращение выделения газа 
и показания термопар свидетельствуют об окончании процесса пиролиза. После чего, камера в 
режиме «сушка» переводится в режим «пиролиз», камера же в режиме «пиролиз» — в режим 
«сушка», это происходит одновременно - синхронно. При этом из камеры, в которой завершился 

процесс, извлекаются вагонетки с образовавшимся древесным 
углем и ставятся на площадку для охлаждения. В освободившуюся 
камеру с режимом "сушка" загружаются вагонетки с новой 
древесиной или брикетом. Цикл повторяется. 

В связи с тем, что подготовка сырья, загрузка дров в вагонетки, 
остывание угля в вагонетках, выгрузка угля, фасовка и упаковка - 
процессы, происходящие вне конструкции печи, рабочий цикл 
печи включает в себя только "сушку" и "пиролиз" древесины. 
Соответственно, декларируемая производительность печи УП-2 
"Евро" достигается при условии грамотной организации всего 
технологического процесса - от подготовки сырья до упаковки 
готовой продукции! 



 
Схема движения теплоносителя между камерами 

��

Основные параметры и размеры печи УП-2 "Евро" 
Наименование показателя Ед. изм. Значение 

Производительность: по древесине / по брикетам т/месяц 25-45 / 85-90 

Потребление электроэнергии, не более кВт/час 1 

Расход дров для топки* м3/сутки 0,2 

Габаритные размеры: длинна, ширина, высота мм 4750х8800х2400 

Продолжительность полного цикла часов 18-30 

Масса Кг 13500 

* Значение зависит от: Влажности, возраста и породы древесины; размера куска; времени года;  

Главные достоинства печи 
1.      Экологическая безопасность. 
2.      Высокая производительность. 
3.      Непрерывное, круглосуточное  производство. 
4.      Не требуется подъемных механизмов (кран-балка, тельфер и т.д.) 
5.      Высокие количественные и качественные показатели древесного угля. 
6.      Не является стационарным производством, монтаж и демонтаж в течении 6-ти часов. 
7.      Организация производственного участка из любого количества печей, что дает возможность 
управлять производительностью комплекса и повышает стабильность работы предприятия. 
8.      Возможна автоматизация производства 
9.      Совместима с фасовочной линией. 
10.  Обслуживающий персонал 1-3 печей – 3 человека. 
11.  Низкое энергопотребление. 
12.  Невысокая стоимость. 
13.  Компактность. 
14.  Возможен удаленный контроль над  работой печи. 
15.  Минимальные затраты на организацию производство. 
16.  Возможно получение тепловой энергии. 
17.  Централизованное управление комплексом печей 
18.  Идеально подходит для переработки топливного брикета pini-kay  в древесный уголь 
19.  При производстве печи используются современные материалы и технологии 
20.  Изготовитель производит шеф-монтаж и запуск печи 



 
Для удобства эксплуатации, УП-2 «ЕВРО» может быть оснащена вспомогательным 
оборудованием: 
�x�� �J�Z�a�[�h�j�g�h�c���g�Z�\�_�k. Позволяет эксплуатировать печь при любых погодных условиях. 
�x�� �I�e�Z�l�n�h�j�f�Z���^�e�y���i�_�j�_�f�_�s�_�g�b�y���\�Z�]�h�g�_�l�h�d���k�����w�e�_�d�l�j�b�q�_�k�d�h�c���e�_�[�_�^�d�h�c. Облегчает перемещение 

вагонеток, загрузку и выгрузку. 
�x�� �:�\�Z�j�b�c�g�h�_���i�b�l�Z�g�b�_���k�b�k�l�_�f���D�B�I (48 часов). Обеспечивает электроэнергией в случае аварийного 

отключения внешней электросети. 
�x�� �K�b�k�l�_�f�Z���Z�k�i�b�j�Z�p�b�b. Устанавливается при эксплуатации печи в помещении. 
�x�� �D�h�l�_�e���m�l�b�e�b�a�Z�l�h�j. Позволяет использовать избыточное тепло, выделяемое в процессе для 

хозяйственных нужд 
�x�� �*�6�0���e�h�]�]�_�j. Удаленный контроль над работой печи. 
�x�� �>�b�k�l�Z�g�p�b�h�g�g�u�c���d�h�g�l�j�h�e�v���b���m�i�j�Z�\�e�_�g�b�_. Позволяет контролировать и управлять одновременно 

несколькими печами 
 

ПРИМЕР организации логистики с использованием платформ 
Подготовленная древесина (l=300-330 mm, d=100-150 mm) складируется и хранится на участке 1. Там 
же происходит заполнение вагонеток древесиной. В сутки должно быть заполнено 24 вагонетки, 1 
человек в смену заполняет 8 вагонеток. Заполненные вагонетки находятся на платформах и эстакадах 
рядом с платформой. После окончания процесса пиролиза в камере, вагонетки выгружаются на 
платформу зоны 6 и перемещаются в зону охлаждения  угля в вагонетках 3. После чего вагонетки с 
дровами при помощи  платформы, перемещаются по зоне 6 вдоль участка пиролиза 2 и загружаются 
с платформы в любую свободную камеру. Вагонетки с остывшим углем из зоны охлаждения 3 
перемещаются на участок фасовки.  Пустые вагонетки складируются на участке 3, после чего 
перемещаются в зону 1 по дороге 5, так же с использованием платформы. 
Древесный уголь упаковывается на участке фасовки и складируется. Со склада древесный уголь 
отгружается потребителям. 

 
Схема участка из 6-ти печей УП-2 ЕВРО 


